Technicky list

m plastovy kov

POLYMER SOLUTIONS

m plastmetal

Popis produktu

DIAMANT plasticmetal je rychlotvrdnuci, polymérom viazany systém

na opravu kovov na bezpecné vyplnenie prasklin a malych a stredne velkych

defektov.
Vdaka mimoriadne vysokému podielu skuto¢nych kovovych plniv

plasticmetal ma velmi dobrd kovova Upravu a moéze byt ako

Obrabanie a ru¢né opracovanie kovov.

Ako volne kombinovatelny opravny systém sa plastmetal od DIAMANT dokonale prispdsobi kazdej Specifickej poZiadavke.

14 kovovych praskov a 6 vytvrdzovacich kvapalin je mozné individualne zloZit' do systému na opravu plastov a pouzit'ich na Specifické
aplikéacie. Volne volitelny pomer mieSania umozZiuje variabilné viskozity od tekutej po pastoviti. Mimoriadne praktické a ekonomické:

Idealne aj pre malé mnozstva, pretoze nezmieSany material sa da bez problémov skladovat' a je preto ihned k dispozicii pre neskorSie prace.

Charakteristika

® yvyborny kovovy charakter velmi dobra
® prilnavost ku vSetkym kovom a zliatinam odolny voci chemicky agresivnym
® médiam trvala teplotna odolnost do +250°C (kratkodobo: do

® +350°C)

e kratke doby vytvrdzovania
® Volny pomer mieSania (konzistencia: tekuty aZ pastovity) je mozné spracovat

® ako kov a po vytvrdnuti natriet
Pre najlepsi kovovy charakter po spracovani
Typicka aplikacia

DIAMANT plasticmetal sa pouZiva na opravu a opravu dier, pérov, dutin, kazov, opotrebovania vo v3etkych odliatkoch, oceliach a

kovovych zliatinach.
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POLYMER SOLUTIONS

Clanok

5009 balenie (370g prasok + 130g tuzidlo)

Technicky list

plastovy kov

velkosti balenia

Popis

1kg balenie (6509 prasok + 3509 tuzidlo)

Specilne velkosti na vyZiadanie.

Udaje o produkte Dodacie podmienky

Zlozka odtiena A (tekuta Zivica)

Farebna zlozka B (tvrdidlo v prasku)

Skladovatelnost zlozky A (Zivicova kvapalina)

Skladovatelnost zlozky B (tvrdidlo v prasku)

Zivica tekutd 12 mesiacov (+5°C - +20°C) tuzidlo
Zakladny prasok 60 mesiacov (+5°C - +20°C)
24 mesiacov (5°C-+20°C)

hustota

Specifickd hmotnost [g/cm?] 2-2,5

Pomer mieSania Zivica / tvrdidlo [objem]

Aspon 1:1 (kvapalina Zivice : tvrdidlo v prasku)
Maximalne 1:3 (tvrdidlo:praSok) Bude sa liSit' v

zavislosti od pozadovanej viskozity

doba spracovatelnosti

Doba spracovatelnosti zavisi od mnoZzstva pouzitého prasku
tuzidla. Zmiesajte (kvapalina Zivice: zakladny prasok) (1:1)-5-6
mindt Zmie3ajte (kvapalina Zivice: zakladny prasok) (1:2) - 4

-5 minuat

Vytvrdzovanie (plna napln)

Doba vytvrdzovania je cca 11 min(t pri aplika¢nej teplote 20°C. Casy

vytvrdzovania su

Aplikacné teploty zavisia a mozu sa lisit.
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POLYMER SOLUTIONS

teplota spracovania aspori 15°C

Maximalna hrdbka vrstvy Vertikalne: 3 cm Horizontalne: 5 cm

Udaje o produkte (plne zreagovany produkt)

tlakova sila 160 N/mm? DIN53454
pevnosti v tahu 86 N/mm? DIN53455
pevnost'v Smyku 35 N/mm? DIN53283
ohybové pevnost 95 N/mm? DIN53452
odolnost proti ndrazu 4.8

Youngov modul 14500 N/mm? DIN5357
Teplotna odolnost (trvald) 250°C

Teplotna odolnost (kratkodoba) 350°C

Farba ferro

obsah kovov 96 %

sila narazu 4,8 N/mm? DIN53453
tepelna vodivost’ 0,7-0,9 W/mK DIN53612
tvrdost’ 87-89 Shore D DIN53505

Skladovanie / trvanlivost’

Skladujte v originalnom, neotvorenom obale na suchom, chladnom a nemrzndcom mieste (5°C-+20°C). trvanlivost’
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Skladovatelnost zZivicovej kvapaliny 12 mesiacov a tuzidla v prasku 60 mesiacov. Chrante pred priamym sinecnym

Ziarenim. VySSie teploty zniZuju trvanlivost.
Priprava adhézneho povrchu

Prilnavé povrchy zdrsnite a vycistite €isticom DIAMANT. Povrch musi byt suchy a €isty. Pracovna teplota musi byt'v optimalnom teplotnom

rozsahu medzi +10/+45°C.

spracovanie

ZmieSajte prasok a tvrdnucu kvapalinu v objemovom pomere najmenej 1:1 (tekuta, tekuta konzistencia). Pridanim praSku mozno upravit

konzistenciu od tekutej po pastovitu a stieratelnd. Maximalny pomer miesania je 3:1 (préaSok:kvapalina).

Popis aplikacie

Naneste tenku vrstvu prilnavosti pevne na zakladny nater pomocou Spachtle. ZvySok vyplfite do tvaru strechy bez zachytenia vzduchu.

dispozicia

NepouZity zvySkovy materiél z plechovky je mozné zlikvidovat beznym spdsobom, ak bol zmieSany v spravnom pomere mieSania a Uplne
vytvrdol (EAKV 170203).
NezmieSany material musi byt zlikvidovany ako chemicky odpad (EAKV 080111).

bezpecnostny list

Pred spracovanim produktu si precitajte prislusnu kartu bezpecnostnych tdajov.

Karty bezpecnostnych udajov su k dispozicii denne na vyZiadanie na adrese info@diamant-polymer.de alebo telefonicky na ¢isle
+49-2166-98360.

DIAMANT garantuje vlastnosti produktu, pokial su skladované a pouZzivané podla tu uvedenych Specifikacii. DIAMANT neprebera Ziadnu

zodpovednost za spracovanie materidlu. Nasi technici vdm radi odpovedia na akékolvek dalSie otazky.

zadanie hodnoty
Vylucenie zodpovednosti

Nasledujuce nahradzaju dokumenty kupujiceho. Predavajici neposkytuje Ziadne expresné resp
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implicitné vyhlasenia alebo zaruky vratane predajnosti alebo vhodnosti na konkrétny ucel. Aj ked st informacie a informacie v tejto publikacii
zaloZené na naSich vlastnych vysledkoch a si povaZované za spolahlivé, neméZeme niest' zodpovednost za vhodnost alebo vysledky dalSieho

spracovania tu opisanych produktov.

prevziat.

Rovnako sa zriekame akejkolvek zodpovednosti za straty alebo Skody spdsobené priamo alebo nepriamo spracovanim nasich produktov. Pred
pouzitim popisanych produktov je spracovatel povinny zabezpecit kvalitu, bezpecnost a dalSie relevantné vlastnosti vlastnymi skiskami.

Garantujeme perfektnud kvalitu naSich produktov v silade s nasimi VSeobecnymi obchodnymi podmienkami.

Jedinym opravnym prostriedkom Kupujtuceho a vyhradnou zodpovednostou Predavajiceho za akukolvek reklamaciu je kiipna cena Kupujtceho.
Nic v tejto publikacii by sa nemalo vykladat ako podnet, odporudcanie alebo povolenie na ignorovanie existujucich prav dusevného
vlastnictva. Pri manipuldcii s naSimi vyrobkami je potrebné dodrziavat hygienu prace a pravne predpisy. Odvolavame sa aj na prislusné

karty bezpe¢nostnych udajov.

Toto vydanie nahradza vSetky predchadzajuce verzie
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