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Navod na pouZzitie anaerobnych lepidiel na zaistenie zavitov ergo.®

Oblast pouzitia ergo.®

lepidla na zaistenie zavitov su tekuté, jednozlozkové lepidla, ktoré vytvrdzuju pri izbovej teplote a vytvaraju plast,
ktory prilne ku kovovym povrchom bez pritomnosti kyslika/vzduchu.

Lepidlo Gplne vypifia medzery medzi prepojovacimi zavitmi, uzamyka zavitové ¢asti a udrzuje rovnomernd upinaciu

silu.
InStrukcie

Montaz

Vycistite vonkajsi a vnutorny zavit CistiCom ergo.® 9190 Cleaner a nechajte uschnut.

Ak je povrchovym materidlom neaktivny kov alebo je proces vytvrdzovania velmi pomaly, nastriekajte bud vonkajsi
alebo vnutorny zavit urychlovatom ergo.® 4900 a nechajte zaschnut.

Aby ste zabranili upchatiu trysky vytvrdnutym materidlom, nedovolte, aby sa hrot pocas davkovania lepidla dostal do
kontaktu s kovovymi povrchmi.

Pri priechodnych otvoroch naneste dostato¢né mnozstvo pripravku na skrutku v mieste zaberu matice

oblast.

V pripade slepych otvorov naneste niekolko kvapiek lepidla po vnitornej strane zavitu na spodok otvoru.
ZloZte a utiahnite diely ako obvykle.

Ak sa pouziva v kontakte s pitnou vodou, riadte sa dalSimi pokynmi od nemeckého Industrieverband Klebstoffe eV
(IVK eV): « Aplikujte tmel Setrne; pouZivajte len tolko, kolko je
skutocne potrebné. « Vyhnite sa akémukolvek prebytku alebo ho odstrarite. ¢
Venujte pozornost hodnotam doby
vytvrdzovania, ktoré su uvedené v prisluSnom technickom liste. « Aby ste sa vyhli prebytku vo vnutornej ¢asti,
ponechajte aspon jeden, pripadne aj dva zavity
samcej Casti bez tmelu.

* Pred prvym skutocnym uvedenim do prevadzky preplachnite systém vodou.

Pozor:

Vzhladom na vysoku urychlovaciu schopnost medi a jej zliatiny sa mozZe stat, Ze vytvrdzovanie zacne uz pocas
prebiehajuceho procesu spajania. To mbze spdsobit mikrotrhliny, ktoré mézu neskor viest'k Uniku. Z tohto dévodu a
v zaujme bezpecnosti procesu odportic¢ame vopred vazne otestovat, ak su diely obsahujuce med (Cistd med alebo jej
zliatina) pouZivané v dlhodobom kontakte s hortcou (> 40°C) vodou. Koncovy pouZivatel je zodpovedny za objasnenie

vhodnosti pre jeho urcitd aplikaciu a proces.
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pokracovanie zo strany 1

Demontaz
Odstrarite skrutku alebo maticu pomocou Standardnych ru¢nych néstrojov.

V zriedkavych pripadoch, ked ru¢né nastroje nefunguju kvéli nadmernému zaberu a/
alebo kvoli poufZitiu lepidla s vysokou pevnostou, rozoberte skrutku alebo maticu
lokalnym teplom 250 °C.

Casti rozoberajte za tepla.

Informdacie obsiahnuté v tomto dokumente su pontkané v dobrej viere a su povazované za presné. AvSak, pretoZe podmienky a spésoby
pouZitia nasich produktov st mimo nasej kontroly, tieto informécie by sa nemali pouZivat ako ndhrada za zékaznicke testy, aby sa
zabezpecilo, Ze produkty KISLING su bezpecné, Gc¢inné a plne vyhovujlce pre zamyslané konecné poufZitie.

Jedinou zarukou KISLING je, e produkt bude spifiat predajné 3pecifikacie KISLING platné v ¢ase odoslania.

V&S vyhradny opravny prostriedok za porusenie takejto zaruky je obmedzeny na vratenie ndkupnej ceny alebo vymenu akéhokolvek
produktu, ktory sa ukaZe ako iny, ako je zaruceny. KISLING vyslovne odmieta akukolvek int vyslovnu alebo implicitni zaruku vhodnosti
na konkrétny Ucel alebo predajnost. Pokial vdm KISLING neposkytne Specifické, riadne podpisané potvrdenie vhodnosti na pouZzitie,
KISLING sa zrieka zodpovednosti za akékolvek ndhodné alebo nasledné Skody. Navrhy na pouZzitie by sa nemali povaZovat za navadzanie
na porusovanie akéhokolvek konkrétneho patentu.
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