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Navod na pou? itie 2-zloZ kovych lepidiel a zapuzdreni z
dvojkomorovych kartus i

V$ eobecne Akrylatové, uretanakryladtové, metakrylatové, metylmetakrylatové, epoxidové lepidla a polyuretanové

Z ivice (PUR) su 2-zloZ kové produkty a/alebo zapuzdrovacie hmoty pouz ivané na lepenie, odlievanie a nanas anie
naterov. U Kisling su to d sla produktov 13xx, 16xx, 18xXx, 74xx a 8xxx.

Produkty sa pouz ivaju takmer vo v§ etkych priemyselnych odvetviach pre § irokd § kalu materidlov a aplikacii .
Zvy@jne sa plnia do dvojkomorovych kartu$ i a daju sa 'ahko mie$ at a davkovat pomocou davkovacej pis$ tole a
statického mixéra. Tento systém sa pouz iva v celom priemyselnom sektore. Va& ina produktov je dostupna aj vo
va® ich nadobach, pozrite si prosi m pri sluS nyndvod na pouz itie. Pre polyuretany je k dispozi cii roz$ i renynavod
na pou? itie s ndvodom na spracovanie, v ktorom sa rie$ ia témy $ pecifické pre PU (,Navod na pou? itie

polyuretanu - zalievanie na ruthé spracovanie”). Dal3 ie informécie o produktoch najdete aj v pri slu$ nych technickych
listoch.

Vytvrdzovanie vo

vS eobecnosti 2-zloZ kové produkty zathu reagovat /vytvrdzovat , ked'sa zloZ ky zmie$ aju. Po prekro&ni doby
spracovatel nosti sa viskozita zvy$ uje az do Uplného vytvrdnutia. Tento proces, ktoryzavisi od jednotlivého
produktu, teploty a mnoZ stva, m6Z e byt vel'mirychly a vysoko exotermicky

Rychlotvrdnuce produkty by mali byt spracované v malych mnoz stvach kvoli exotermickej reakcii. V pri pade potreby
zabezpede dobryodvod tepla. Vy3 $ ie teploty okolia skracuju dobu vytvrdzovania a zvy$ uju pevnost  spoja. V

pri pade polyuretanovych systémov méz e mat  okolita vlhkost vplyv na kvalitu vytvrdeného produktu, pozrite si

pri slus né pokyny na spracovanie.

Pri prava spojovaci ch povrchov Na

dosiahnutie optimalnej pevnosti spoja musia byt spojovacie povrchy zbavené oleja, mastnoty a inych nedstdt. Na
tento Ul su idedlne dsti® kovov 9190 a dsti® plastov 9195, ktoré su dostupné ako spreje alebo vo vel kych nadobach.
V niektorych pri padoch nie je moz né diel(y) vydstit' .

Vo v§ etkych pri padoch sa odporud@ vyskus at vhodnost a pevnost lepidla alebo zalievacej hmoty

pre zamys [anu aplikaciu. V niektorych pri padoch méz e byt potrebna dals ia pri prava na dosiahnutie poz adovanej
adhézie.

Aplikacia 2-

zloz kové produkty pozostavaju zo 7 ivice a tuz idla/tvrdidla, ktoré sa dé kladne premie$ aju do homogénnej zmesi,
d m vznikne hotovyprodukt. Produkt sa aplikuje priamo z dvojkomorovej kartus e pomocou davkovacej pi$ tole.
Homogénna zmes sa vyraba v statickom mixéri, ktorysa hodi na vrchni @st' kartus e. Tym sa zabrani chybam pri
mieS ani.

Pouz ivajte iba vhodné mixéry schvalené spolotost ou Kisling.
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Pri pouz iti novej dvojkomorovej kartus e postupujte nasledovne: 1.

Stlade poistnu paku davkovacej pi$ tole a potiahnite piestnu ty¢az na doraz.

2.Vloz te dvojkomorovynaboj do davkovacej piS tole a zaistite ho na mieste.

3. Zatlade piestnu ty¢dopredu, kym nepoci tite odpor.

4. Odstran te uzaver kazety.

5. Opatrne a pomaly pou? i vajte davkovaciu pi$ tol, kym produkt nebude vychadzat z oboch trysiek.
Komory su preplnené, takz e pri vyrovnavani nedochadza k strate.

6. Nasadte a upevnite statickymixér a zaistite ho budoto&ni m o 90° (50ml kartu$ a) alebo pomocou
prevledej matice (va& ia kartus a)

7. Pred pouz iti m vytla&e a zlikvidujte jeden obsah mixéra. Mala by byt dobra kvalita mie$S ania
dosiahnuté.

8. Normalne sa produkt nanas a len na jednu stranu / diel / povrch, ale moZ no ho naniest' aj na obe
strany. Po naneseni produktu by sa mala vykonat montaz a akékol'vek upevnenie
dokoné&na s prihliadnuti m na dobu spracovatel nosti.

9. Aksu preru$ enia procesu krat$ ie ako doba spracovatel nosti jednotlivého produktu, je moz né mixér znovu
pouz it .

10. Ak je proces dokon&nyalebo ak st dlhs ie preru$ enia, m6z e byt mieS adka ponechana na
dvojkomorovej kartus i ako uzaver.

11. Pred obnoveni m procesu je potrebné vymenit starymixér za novy

Prevencia

Pre vas u vlastnu bezpetost si pozrite informacie v pri slus nej karte bezpethostnych udajov a pre
spravne zaobchadzanie s ,technickym listom*.

Informaécie obsiahnuté v tomto dokumente st ponukané v dobrej viere a st povaZz ované za presné. Avs ak, pretoz e podmienky a metédy pouz ivania na$ ich produktov st
mimo nas ej kontroly, tieto informacie by sa nemali pouz ivat ako ndhrada za zakazni cke testy, aby sa zabezpedlo, Z e produkty KISLING st bezpeté, udnné a plne vyhovuijlce
pre zamy [ané koneté pou? itie. Jedinou zarukou KISLING je, 7 e produkt bude spifi at predajné ¥ pecifikacie KISLING platné v &se odoslania. V43 vihradnyopravny
prostriedok za poru$ enie takejto zaruky je obmedzenyna vratenie kiipnej ceny alebo vymenu akéhokol vek produktu, ktorysa ukaz e ako iny ako je zaru@ny KISLING vyslovne
odmieta akukol vek indi vislovnu alebo implicitnd zaruku vhodnosti na konkrétny Gl alebo predajnost’ . Pokial vdm KISLING neposkytne § pecifické, riadne podpi sané potvrdenie
o vhodnosti na pou? itie, KISLING sa zrieka zodpovednosti za akékol'vek ndhodné alebo nésledné § kody. Navrhy na pou? itie by sa nemali povaz ovat' za navadzanie na

poru$ ovanie akéhokol'vek konkrétneho patentu.
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