UDAJE O PRODUKTE

Vseobecné informacie o produkte

Vosk na uvolfiovanie foriem je univerzalny vosk na uvolfiovanie foriem, ktory spéaja karnaubu, najodolnejSiu ochranu prirody, s
modernymi polymérmi a uhfovodikovymi voskami. Formulované pre vysoko lesklé kozmetické diely z vacSiny termosetovych
odlievacich zivic na vacsSine substratov foriem a zatok. Polyméry sa pridavaju, aby sa zabezpedila jednoducha aplikacia,
predizeny pracovny &as a pozitivne viacnasobné uvolnenie aj v tych najnaroénejsich situaciach demontaze.

Priprava povrchu formy

Porézne formy (tj omietka alebo drevo) musia byt najskér utesnené lakom alebo podobnym naterom. Dobry povrch na omietke je
mozné ziskat zakladnymi natermi a lakmi automobilového typu. Forma by mala byt pred aplikaciou FORMULA FIVE dbkladne
suché a zbavend inych separaénych cCinidiel-

Pred aplikaciou:
Porézne formy s voskom na uvolnenie (tj sadra alebo drevo) by sa mali najskoér vycistit' a utesnit. Odporicaju sa kompozitné
tmely a tesniace hmoty, ale dobry povrch na omietke alebo dreve je mozné dosiahnut pomocou zakladnych naterov a lakov
automobilového typu. Vycistite a vylestite povrch formy podla pokynov pomocou ¢isticu/ cleaner.

Navod na pouzitie
Pomocou distej suchej handri¢ky alebo aplikaénej podlozky naneste malé mnozstvo FORMULA FIVE. Vosk naneste na povrchu
v tenkej rovnomernej vrstve. 0,5 - 1,0 g staci na priblizne 1 $tvorcovy yard (1 meter Stvorcovy). Prebytok by sa mal utriet aj
pomocou Cistej suchej handricky. Voskovany povrch ru€ne prelestite Cistou tureckou utierkou, ked je mierne suchy (priblizne 10-
12 minut po aplikacii). Ak sa vosk lahko zotrie alebo sa pri leSteni ,zbali“- Vosk na uvolnenie foriem nebol dostato¢ne diho
schnuty. LeSte, kym sa neobjavi vysoky lesk. Power buffer vybaveny froté alebo podlozkou z jahnacej viny skrati pracovny ¢as
na vacsich formach. Spravne pripraveny povrch formy by mal byt hladky a bez Smuh alebo Smuh. Naneste jednu vrstvu
FORMULA FIVE-

LeStenie voskom na uvolnenie formy do lesku po kazdom dalSom cykle, kym sa forma nerozbije. Formu prevoskujte podla
potreby po&as vyroby.

UplIné pokrytie povrchu je délezitejie ako hruby film vosku. Aby ste zaistili Uplné pokrytie, zopakujte proces nanasania a lestenia
3-krat pre inicializaciu novych alebo repasovanych foriem alebo zatok. Alternativny smer nanaSania kazdej vrstvy (fj nula
stupniov, 90 stupriov, kruhovy atd.). Pred nanesenim dal$ej vrstvy vylestite kazdu vrstvu.

Vybratie dielu z formy

Najlepsi postup pri oddelovani dielov z formy zavisi od velkosti a tvaru dielu. Vo vacsine
pripadov je mozné Cast vybrat z formy po uvolneni okrajov. Prud vzduchu medzi dielom a formou na okraiji je niekedy uzito€ny.
Na velkych zakrivenych €astiach moze byt potrebné najskér poklepat po povrchu gumovou pali¢kou.
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ZRIEKNUTIE SA ZODPOVEDNOSTI: Informacie a odporucania uvedené v tomto dokumente s podla nasich najlepSich vedomosti presné a spolahlivé. Neexistuje vSak ziadna zaruka ich presnosti a diskutované

produkty sa predavaju bez zaruky, vy j alebo i icitnej, a pod p i ze juci vy ju vliastné testy, aby urcili vhodnost’ takychto produktov pre ich konkrétne ucely a pouzitia.



