TECHNICKY LIST

Letoxit ® PR 220
Letoxit ® EM 315, EM 316, EM 317

Popis

Laminacné zmesi so zvySenou huzevnatostou bez plniacich latok, ur€ené na laminovanie materidlov zo
sklenenych, uhlikovych alebo kevlarovych viakien. Zivica Letoxit PR 220 je vyrobena na baze modifikovanej
epoxidovej Zivice dianového typu. Zivica je pokladana za fyziologicky dobre znasanlivi. Tvrdidla su
aminového typu, neobsahuju nonylfenol. Vzhfadom k nizkej viskozite Zivice a teda nizSiemu povrchovému
napatie vykazuje spolu v zmesi s tvrdidlami Letoxit EM 315, EM 316 a EM 317 dobré zmadanie laminacnych
tkanin a materialov.

Pouzitie

Laminacné zmesi su uréené na vyrobu dielov namahanych v extrémnych podmienkach napr. Casti lietadiel,
vetrofiov, pre stavanie modelov, stavbu Sportovych &lnov, karosérii dopravnych prostriedkov, foriem a pod.
Laminacné zmesi sa hodia pre vSetky spésoby vyroby ako napr. ruéné laminovanie, navijanie aj pri pouziti
tlaku alebo vakua.

Teplota

Optimalna teplota na spracovanie namiesanej zmesilezi v rozmedzi tepl6t 20 — 25°C. VySSia spracovatelska
teplota je mozna, ale skracuje zivotnost zmesi pot-life. Priblizne sa da povedat, Ze zvySenie o 10°C skracuje
zivotnost na polovicu.

MieSanie

Optimalna teplota na spracovanie namieSanej zmesi lezi v rozmedzi teplét 20-25°C. VySSia spracovatelska
teplota je mozna, ale skracuje Zivotnost zmesi (pot-life). Zivotnost zmesi sa pohybuje medzi 45 min. az 5h.
Jednotlivé tvrdidla maju rovnaky zmieSavaci pomer a preto mozu byt lubovolne mieSané. Toto umoziiuje
najst optimalny laminacny systém pre ré6zne metddy spracovania. Po pociato€nom vytvrdnuti laminovaného
dielu ho mozno odformovat a dalej opracovavat. Laminované diely dosahuju hladky leskly a nelepivy povrch
aj pri vytvrdzovani za nepriaznivych podmienok, napr. pri nizSej teplote alebo vy$Sej vihkosti vzduchu.

MieSaci pomer musi byt dodrzany €o najpresnejSie. VysSie alebo nizSie davkovanie tvrdidla nema za
nasledok zrychlenia alebo spomalenia reakcie, ale spbsobi nedokonalé vytvrdnutie a tym zhorSenie
mechanickych vlastnosti. ZamieSanie musi byt vykonané dékladne. MieSajte tak dlho, kym zmes nebude
mat jednotnu transparentnu farbu a nebudu v nej viditelné Ziadne nerozmiesané ,oblaciky” tvrdidla. Venujte
zvlastnu pozornost stenam a dnu nadobky. Laminaény systém je mozné pouzit spolu s vhodnymi gelcoatmi,
roznymi lakmi a natermi (napr. na baze PUR).

Vlastnosti zivice

Norma Zivica Letoxit ® PR 102
Hustota pri 25°C (g/cm?) PN -5M - 11 1,15-1,23
Viskozita pri 25°C (mPa.s) PN - 5M - 01 600 - 900
Epoxidovy ekvivalent PN -5M -20 0,59 - 0,65
Epoxidové cislo - 155-170
Farba - svetlo Zlta
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Letoxit ® PR 220
Letoxit ® EM 315, EM 316, EM 317

Vlastnosti tvrdidla

Norma Tvrdidlo Letoxit | Tvrdidlo Letoxit | Tvrdidlo Letoxit
® EM 315 ® EM 316 ® EM 317
Hustota pri 25°C (g/cm?3) PN-5M-11 0,94 - 0,97 0,94 - 0,97 0,93 -0,96
Viskozita pri 25°C (mPa.s) PN-5M-01 50 - 100 60 - 120 100 - 140
Vodikovy ekvivalent - 64 64 64
Aminové cislo PN-5M-06 480 - 600 450 - 520 400 - 500
transparentna transparentna transparentna
Farba - . . .
modra modra modra

Spracovanie

Letoxit ® PR 220 + Letoxit ® EM 315, EM 316, EM 317
20 -30°C
300 - 700
minimalne 6 mesiacov v originalnych uzatvorenych nadobach
24 hodin pri teplote 20 - 25°C
15 hod. pri teplote 50 - 60°C ... az ... 15 min. pri teplote 150°C

Teplota spracovania

Viskozita zmesi pri 25°C (mPa.s)
Skladovanie pri 15-25°C
Vytvrdzovanie

Dovrdzovanie

MieSaci pomer

Letoxit ® PR 220 + Letoxit ® EM 315, EM 316, EM 317
Hmotnostné diely 100:40 £ 1
Objemové % 100 : 50 +1
MiesSaci pomer
Letoxit ® PR 220 Letoxit ® PR 220 Letoxit ® PR 220
+ Letoxit ® EM 315 + Letoxit ® EM 316 + Letoxit ® EM 317
2 -3 hod. 3 -4 hod. 5-6 hod.

Teplota skleneného prechodu (T,)

Tvrdidlo Letoxit

Tvrdidlo Letoxit

Tvrdidlo Letoxit

+ 4 hod. 150°C

® EM 315 ® EM 316 ® EM 317

24 hod. 25°C + 15 hod. 60°C 75-80°C 58 - 90°C 90 - 95°C
24 hod. 25°C + 2 hod 70°C + 10 hod. 120°C - - 105°C
24 hod. 25°C + 2 hod 70°C + 10 hod. 120°C ) 110°C

CARBON
EPOXY
COomPOSITE

Distributor: 5Mlepidla.eu
e-mail: eshop@5mlepidla.eu
tel.¢.: +421 908 841 353

+421 907 164 774
Distribucia v ramci celej SR a CZ

Vyrobca: 5M s.r.o.

LETOXIT ® je registrovana ochranna znamka.
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Letoxit ® PR 220

Mechanické vlastnosti nevystuzenej zivice

Letoxit ® EM 315, EM 316, EM 317

X 4Y1¥>tgrd$inées:°c Zivica Letoxit ® PR 220:
- Pr! o Norma tvrdidlo Letoxit ® EM 315, EM 316,
2 hod. pri 70°C EM 317
6 hod. pri 120°C
Hustota pri 25°C (g/cm?) PN - 5M - 11 1,18-1,20
Pevnost v ohybe (MPa) CSNENISO 178 110 - 120
Ohybovy modul (GPa) CSNENISO 178 3,0-33
Pevnost v tahu (MPa) CSN EN ISO 572 70-80
Pevnost v tlaku (MPa) CSN EN ISO 604 120 - 140
Razova huzevnatost (kJ/m?) CSNEN ISO 179 45 -55
Tvrdost Bartcol (°Bc) PN -5M-13 29

Mechanické vlastnosti vystuzenej zivice
Priklad: GRC - sklom vystuzeny kompozit: 12 vrtstiev tkaniny Vertex 355 g/cm?, celkovéa hribka 3mm

Vytvrdenie:
24 hod. pri 20 - 25°C
+ 15 hod. pri 50 - 55°C

Norma

Zivica Letoxit ® PR 102:
tvrdidlo Letoxit ® EM 420

Pevnost v ohybe (MPa) CSN EN ISO 178 487
Ohybovy modul (GPa) CSNENISO 178 22
Pevnost v tahu (MPa) DIN 53 455 486

Pevnost v tlaku (MPa)

CSN EN ISO 604

Razova huzevnatost' (kdJ/mm?3)

CSN EN I1SO 604

Letoxit ® je zapisana ochranna znamka spolo¢nosti 5M s.r.o.
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